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Text a foto: Oldfich Vondrasek

T u \Y 4 I r r I
uning déla zazraky!
V minulém cisle jsme se ponorili do tajli zakladnich operaci pfi strojové ddrzbé lyzi, dnes se zaméfime na finis.
Jemny fini$ umi dnes i stroj a je jen na lyZafi, aby vyzkousel a poznal ten zavratny pocit z jizdy na vypiplané lyzi.

Jde o jeden z nejmodernéjsich prvki moderniho tunin-
gu lyZi a standardni operaci zavodniho servisu. Cestu
z oblasti zdvodniho sportu si k ndrocnym sportovnim
lyzaf(im nasla v nasich podminkéch asi pred tfemi lety,
snad kazdého servisu, vyuZivajiciho technologie brou-
Senina ,kameni”. O co tedy vlastné jde? Strukturovani
znamena vytvoreni plastického vzoru na skluznici lyze
¢ snb, ktery podporuje kluzné vlastnosti lyze zlepse-
nym odtrhavanim mikroskopického vodniho filmu,
ktery vznika pfi styku jedouci lyze se snéhem. Typem
pouzitého vzoru (struktury) pak Ize do jisté miry pod-
pofit tocivé nebo vodivé vlastnosti lyZe. Je vyzkousené,
Ze jemna struktura je vhodna na zmrzly nebo suchy
snih, zatimco plastictéjsi struktura vyrazné podporuje
jizdu na mokrém snéhu. Prikopnikem na poli osvéty je
v tomto sméru v CR bezesporu firma Montana — proto
v detailech odkazuji na jeji webové stranky (www.mon-
tana-skiservis.cz), kde naleznete veskeré podrobnosti
i vyobrazeni jednotlivych struktur. Nutno zminit, Ze
existuiji i pipravky pro manudlini strukturovani skluznic,
dokonalou strukturu Ize ale u sjezdovych lyZi vytvorit
pouze pfi pfesném strojnim tuningu. Z vlastni zkuse-
nosti mohu dodat, Ze jizda na dobre nastrukturované
JzZpivajici” lyzi po zmrzlém snéhu je pro lyZarského
fajnSmekra opravdovym zazitkem.

Ke strukturovani skluznice se uZiva stejnych strojti, na
nichz se brousi na ,kameni"”. Diamantovy hrot fizeny
pocitacem, ktery slouzi k orovnavani kamenného vélce
do roviny, vyfeZe pfi této operaci na jeho povrch rozvi-
nuty vzor struktury, ktery je opétovnym projetim lyze
pres valec otisknut anebo spiSe navélcovan na vyhla-
zeny povrch skluznice (stroje Montana) — cely proces
pfipomina radlovéani na soustruhu. U strojii Winterste-
iger probihd brouseni a strukturovani pouze v jediné
operaci.

Jde o nejchoulostivéjsi a také nejkontroverznéjsi ope-
raci. Pravé pii ni dochazi k otevienému souboji filo-
sofii a technologickych koncepci jednotlivych vyrobcti
servisnich strojti. Pro vysledné vlastnosti a maximalni
vykon lyZi je pfitom presné nadhlovani a dokonalé
opracovani hran dlezitéjsi neZli jejich pouha ostrost.
Z uvedeného dlivodu jdou dnes viechny nové zavod-
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ni lyze, ale také lyZe vzdélanych sportovnich lyzart
z obchodu rovnou k naformatovéani do nékterého ze
Spickovych servisti. Je to nutné s ohledem na to, Ze
lyze neméla znacek vychézeji z vyroby jako polotovar
(nezfidka téméf s pravym dhlem na hranach), ktery je
nutné pro daného klienta a zpiisob jeho pouziti lyZi in-
dividuainé doladit.

Dulezité je provést toto naformatovani v opravdu
spickovém servisu; pravé tady se nevyplati Setfit, roz-
dil oproti neupravené lyZi je i pro rekreacniho lyzare
markantni a pfekvapujici. Podstatné je i to, Ze pravé
Setrna a precizni Uprava hran je rozhodujicim faktorem
celkové Zivotnosti vasich lyzi. Nesetrné zbrousené hra-
ny vam ani na téch jinak nejzachovalejsich lyzich nikdo
nevyméni. K ru¢nimu nathlovani hran slouzi kvalitni
jednosecné pilniky, svérky a presné thelniky. Musi se to
ale umét, chce to praxi a je to ¢asové narocné. Je proto
v kazdém pripadé vyhodné udélat zakladni nadhlovani
hran na presnych strojich v zarucené kvalitnim servisu.

K presnému nathlovani hran se v zasadé vyuziva
dvou zcela odlisnych technologii, tj. podéiného brou-
Seni hran Gzkym brusnym paskem (Montana, viz obr.
1) nebo pfi¢nym brousenim na , keramice” neboli kera-
mickém disku (Wintersteiger, obr. 2). Pochopeni rozdilu
mezi obéma metodami je duleZité z hlediska ocekava-
ného vysledku, ale zejména z hlediska moznych vad
a nedostatkd. Dale popsané rozdily v brouseni hran se
tykaji téch nejvyspélejsich strojti obou vyrobcti. U men-
Sich a levnéjsich stroji pro zakladni servis (brouseni
na pasu, viz 1. dil tohoto seridlu) uZivaji Winterseiger
i Montana jednoduché bodové brouseni boku hrany
lizkym péaskem na tecné pevné hnaci kladky (obr. 3).

Technologii charakteristickou pro Montanu, vychézejici
z vice neZli dvacetileté zkusenosti, je disledné pouzivani
metody podéiného brouseni hran specialnim brusnym
paskem obihajicim pies kyvnou keramickou desticku
v misté (plose) dotyku s hranou lyze (viz obr. 4). Charak-
teristické pro tuto technologii je nejen maximalni presnost
a predevsim Setmost, ale také dokonala hladkost bocni
plochy brousené hrany, nezavisla na plynulosti posunu
lyZe vici protismérné bézicimu brusnému pasku. Dik jem-
nému pritlaku na pracovni plosce nedochézi pii tomto
misté lyZe, jak je casto dobfe patmé na pouZitych lyZich
z plijcoven servisovanych na levnéjsich strojich.

(qt) &1 1-[W Pravidelny lyzarsky servis je zarukou kvalitnich sportovnich zazitkd
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SKI & BOARD SERVICE & Zkazily se jizdni vlastnosti vasich lyzi po prvnim prebrouseni?
patné vyladéné hrany. Navstivte skutecné odborniky!
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Wintersteiger naproti tomu stavi svoji technologii na
principu pricného brouseni hrany okrajem keramického
disku, tedy vlastné brusného kotouce miskovitého tva-
ru (viz obr. 5). Pfi brouseni boku hrany se otaci disk ve
vertikélni poloze. Kviili konstrukci stroje je pritlak méné
citlivy. Hladkost povrchu brousené plochy je pfi této me-
todé znacné zavisla na plynulosti posunu brousené lyze
viici brusnému disku a na hladkosti jeho okraje. Nékdy
dochdzi k tomu, Ze brusny kotou¢ zanechava na hrané
stopy v podobé vétsich ¢i mensich ryh kolmych na podél-
nou osu hrany (viz schéma ¢. 1). Vysledek této v Cesku
doposud nejrozsitenéjsi metody brouseni hran je tak do
znacné miry zavisly na profesiondlni zdatnosti obsluhy.

Spodni brouseni je nékdy oznacované jako ,podbrus”
hran. | tady se pouzivané technologie diametréiné roz-
chézeji. Montana stavi opét na podéiném brouseni hran,
v tomto piipadé na obvodu presné natihlovanych valco-
vych brust (tuningovych kamend) délenych extra pro
kazdou z hran a permanentné udrZovanych orovnéva-
cimi koly (viz obr. 6). Wintersteiger pak vyuziva i v tomto
pipadé metodu piicného brouseni keramickym diskem
preklopenym do horizontalni polohy (viz obr. 7). Vysledek
brouseni odpovida i zde pouZité metodé.
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- Schéma ¢. 1

Castou zavadou u brougeni spodni plochy hrany keramic-
kym diskem je zasahovani vrcholu disku pres okraj hrany az
do skluznice. Turzeni nékterych servis, Ze pokud odbrouseny
pruh skluznice nepfesahuje 2 mm, je v3e v normé, odmitam
jako tcelovou lez.
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dopravi az do cile vaseho zavodu.
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Na schématu €. 2 je dobfe patmé, Ze se v takovém
piipadé jedna nejen o zbytecné ubrani materialu z hran,
a tedy i vyrazné sniZeni zivotnosti celé lyZe, ale dochazi
rovnéz ke zbytecnému zeslabeni skluznice v nejcitlivéj-
Sim misté prekryti ukotvujici ¢asti hrany k lyZi. A to urcité
neni v poradku!

Zivotnost a maximalni kondici strojové nathlovanych
hran je mozné vyrazné prodlouZit ru¢nim prebrousenim
bocni plochy hran nejlépe za poutziti specialniho pilniku
a pesného vodiciho thelniku. Uhel pouZitého helniku
musi pfitom presné odpovidat strojové provedenému
nathlovani. Osvojeni si této dovednosti je predpokla-
dem spokojenosti kazdého narocného lyzare. Pii lyzo-
vani na zmrzlém nebo technickém snéhu je potiebné
alespon srazit ,grot” vznikly na hranach po kazdém
dni lyZovani. Dalezité vsak je neznicit soucasné presné
nathlovani hran.

Tato operace néleZi jednoznacné do repertodru tuningu
nebo standardni Upravy hran v rdmci narocného zavod-
niho servisu. Ekvivalentem v ru¢nim servisu je vylesténi
hran diamantovym brouskem. Tato operace ma smys|
pouze tehdy, je-li hrana lyZze dokonale rovnd, spravné
nathlovana a ma-li po predchozim brouseni zcela hlad-
ky povrch. U nas nabizi v soucasnosti tuto Spickovou
Upravu hrany pouze Montana. Jemné dolesténi hran
(technologie HTT tuning) se provéadi na tecné specidlni-
ho kotouce — bok i spodek hrany (viz obr. 8). A

Obr.¢. 8
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Obr. ¢. 7

Dalsi dil: preparace skluznice horkym voskem, les-
téni skluznice a zavérecné servisni operace, technolo-
gie a firmy na ceském trhu.

Strukturovaci pristroj pro - /iy Nordic

bézecké a sjezdové lyze. " =
Struktura ve tvaru ,V“

enormné zlepsSuje skluzné

vlastnosti lyzi.
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